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	CONTEÚDO PROGRAMÁTICO (aulas teóricas)

1. Introdução: 
1.1.Métodos de união de Metais. 1.2 Definições de soldagem. Pequeno histórico da soldagem; 1.4 Formação de uma junta soldada. 1.5 Escopo da metalurgia da soldagem.

2. Fundamentos da metalurgia:

2.1. Introdução. 2.2 Estrutura cristalina. 2.3 Diagrama binário de fases. 2.4 Aspectos cinéticos. 2.5 Metalurgia física dos aços. 

3. Fluxo de calor em soldagem

3.1. Introdução. 3.2 Balanço térmico na soldagem por fusão. 3.3 Estudo teórico do fluxo de calor. 3.4 Métodos experimentais. 3.5 Ciclo térmico de soldagem. 3.6 Influência dos parâmetros operacionais. 3.7 Métodos para o cálculo da velocidade de resfriamento. 3.8 Macroestrutura de soldas por fusão.

4. Influências metalúrgicas do ciclo térmico

4.1. Introdução. 4.2 Efeitos metalúrgicos no metal fundido. 4.3 Efeitos metalúrgicos no metal de base e no metal solidificado.

5. Soldagem dos aços transformáveis

5.1. Introdução. 5.2. Tipos e classificações de aços.

6. Metalurgia do metal fundido.

6.1 Interações gás-metal. 6.2 Interações escória-metal. 

7. Formação de Trincas de solidificação.

7.1 Descrição. 7.2 Efeitos metalúrgicos. 7.3 Medidas de precaução.

8. Microestrutura da zona fundida

8.1 Descrição geral. 8.2  Influência da composição e velocidade de resfriamento. 8.3 Classificação dos constituintes da zona fundida. 8.4 Microestrutura da zona termicamente afetada.

9 Propriedades mecânicas da junta soldada.

9.1 Introdução. 9.2 propriedades mecânicas da zona fundida. 9.3 Propriedades mecânicas da zona termicamente afetada.

10. Problemas de fissuração.

10.1 Fissuração pelo hidrogênio. 10.2 Decoesão lamelar. 10.3 Fissuração ao reaquecimento. 
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